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ESTERILIZADOR A BAJA TEMPERATURA DE 81.7 LT DE UNA PUERTA
MARCA: STEELCO PROCEDENCIA: ITALIA

MODELO: PL 70 (1 PUERTA)

BREVE DESCRIPCION

DISENADO PARA LA ESTERILIZACION TERMINAL DE DISPOSITIVOS MEDICOS SENSIBLES AL
CALOR Y A LA HUMEDAD EMPAQUETADOS EN SISTEMAS DE BARRERA ESTERILES
ADECUADOS. ES ADECUADO PARA INSTRUMENTOS QUIRURGICOS METALICOS, ALEADOS Y
NO METALICOS, INSTRUMENTOS MICROQUIRURGICOS DELICADOS, INSTRUMENTOS CON
LUMEN DE HASTA 1500 MM DE LONGITUD.

IMAGEN REFERENCIAL

_

ESPECIFICACIONES TECNICAS
A ESPECIFICACIONES TECNICAS GENERALES

AO01 | CAPACIDAD UTIL DE 81.7 LITROS
A02 | ESTERILIZADOR DE PEROXIDO DE HIDROGENO, PUERTA SIMPLE, MONTAJE EN SUELO
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ESTERILIZA INSTRUMENTOS QUIRURGICOS METALICOS, ALEADOS Y NO METALICOS,
A03 | INSTRUMENTOS MICROQUIRURGICOS DELICADOS, INSTRUMENTOS CON LUMEN DE
HASTA 1500 MM DE LONGITUD.

A04 | EQUIPADOS CON UN MICROPROCESADOR DIGITAL PLC CON PANTALLA TACTIL A
COLOR Y UN SISTEMA DE GRABACION INDEPENDIENTE.

EL ESTERILIZADOR DE PEROXIDO DE HIDROGENO A BAJA TEMPERATURA ESTA
AO05 DISENADO PARA LA ESTERILIZACION DE DISPOSITIVOS MEDICOS SENSIBLES AL CALOR
Y A LA HUMEDAD EMPAQUETADOS EN SISTEMAS DE BARRERA ESTERILES
ADECUADOS.

CON INTERFAZ DE USUARIO EN PANEL DE CONTROL DE PANTALLA TACTIL A COLOR
AO6 DE7 PULGADAS CON ALARMAS, ALERTAS Y ESTADOS SE MUESTRAN
CLARAMENTE CODIFICADOS POR COLORES.

AO07 | CON SOFTWARE CON 3 PROGRAMAS PREDEFINIDOS Y VALIDADOS.

AO08 | LA CAMARA DE ESTERJLIZACION Y EL SISTEMA DE LA PUERTA ESTAN GARANTIZADOS
CONTRA LA CORROSION, EL AGRIETAMIENTO Y LA DEFORMACION.

A09 | ALTURA DE CARGA SE COLOCA ERGONOMICAMENTE A 1020 MM

A10 | LOS PANELES DEL ESTERILIZADOR ESTAN PANELES AISI 404, ACABADO SCOTCH
BRITE.

All | CON CUATRO (04) RUEDAS EQUIPADAS CON PASADORES DE BLOQUEO AJUSTABLES.

Al12 | EL ACCESO AL AREA DE SERVICIO SE REALIZA PRINCIPALMENTE A TRAVES DE LA
APERTURA FRONTAL DE LAS PUERTAS DELANTERA Y TRASERO.

Al13 | EL AISLAMIENTO ESTE HECHO DE MELAMINE Y GARANTIZA UNA TEMPERATURA DE LAS
SUPERFICIES EXTERNAS INFERIORES A 40°C

IMPRESION DEL INFORME DEL CICLO. AL FINAL DEL CICLO, LA IMPRESORA IMPRIME EL
A14 | INFORME DEL CICLO EJECUTADO. LA IMPRESION MUESTRA TAMBIEN LA HORA DE
ENCENDIDO Y APAGADO EJECUTADA.

Al5 | PUERTO ETHERNET PARA CONECTAR EL ESTERILIZADOR A UN DISPOSITIVO DE
ALMACENAMIENTO MASIVO DE DATOS.

Al16 | PUERTO ETHERNET PARA EL SISTEMA DE TRAZABILIDAD Y CONTROL DE PROCESOS.

SONDA DE TEMPERATURA RTD LA SONDA DE TEMPERATURA PT1000 INSTALADA EN EL
A17 | ESTERILIZADOR PERMITE AL SISTEMA DE CONTROL Y REGISTRO MONITOREAR LOS
PARAMETROS DE TEMPERATURA CORRECTOS.

A18 | CIRCUITO DE AIRE COMPRIMIDO CON COMPRESOR DE AIRE INCORPORADO PARA
ACTIVAR VALVULAS NEUMATICAS INSTALADAS CON ACCESORIOS DE SELLO
MECANICO.

A19 | SISTEMA DE CONTROL PLC CON SISTEMA DE GRABACION INDEPENDIENTE.

A20 | UPS (FUENTE DE ALIMENTACION ININTERRUMPIDA) PARA LA FUENTE DE
ALIMENTACION TEMPORAL DEL SISTEMA DE CONTROL PLC.

A21 | INTERFAZ AL SISTEMA DE TRAZABILIDAD.
A22 | IMPRESORA TERMICA EN EL LADO DE CARGA..
B CAMARA DE ESTERILIZACION
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BO1 | SECCION RECTANGULAR CON ESQUINAS REDONDEADAS, FABRICADA EN ACERO
INOXIDABLE AISI 316 L DE 6 MM DE ESPESOR, PULIDO ESPEJO (RA < 0,4 ?M).

B02 | RESISTENTE A LOS PRODUCTOS QUIMICOS Y ASEGURA LA FACILIDAD DE LIMPIEZA.
BO3 | AISLAMIENTO EXTERNO DE LA CAMARA FABRICADO CON FIBRA NO TOXICA.

B04 | LA PRESION DE FUNCIONAMIENTO ES DE 0-1 BAR DE PRESION ABSOLUTA.

BO5 | LA PRESION DE LA CAMARA ES CONTROLADA ELECTRONICAMENTE.

B0O6 | EQUIPADA CON UN ESTANTE DE ALAMBRE DE ACERO.

BO7 | EL ESTANTE ESTA INSTALADO SOBRE RIELES Y ES PARCIALMENTE EXTRAIBLE PARA
FACILITAR LA CARGA DE LA MAQUINA.

BO8 | ALTURA DE CARGA UTIL ES DE 180 MM

LA CAMARA Y LAS PUERTAS ESTAN RODEADAS DE ELEMENTOS CALEFACTORES
B0o9 | ELECTRICOS PARA UNA DISTRIBUCION UNIFORME DEL CALOR'Y LA REDUCCION DE LAS
POSIBLES AREAS DE CONDENSACION.

B10 | LA TEMPERATURA DE LA CAMARA DE ESTERILIZACION ELECTRONICAMENTE MEDIANTE
UNA SONDA PT1000 DEDICADA.

B11 | ACABADO SATINADO FINO (2 uM) PARA TUBERIAS DE PROCESO.
B12 | RIELES DE CAMARA PARA LA CARGA MANUAL DE CESTAS Y CONTENEDORES.
C AGENTE ESTERILIZANTE

PEROXIDO DE HIDROGENO EN SOLUCION ACUOSA AL 58% CONTENIDO EN UN
co1l | CARTUCHO DESECHABLE CON UNA CAPACIDAD DE 12 ML QUE SE PUEDE UTILIZAR
DURANTE 2 CICLOS SEGUIDOS.

CARTUCHO DE USO DE DOBLE CICLO, REDUCE EL RIESGO DE DESPERDICIO DEBIDO
co2 | AL CORTO TIEMPO DE CADUCIDAD DEL ESTERILIZANTE POSTERIOR A LA CARGA DE LA
MAQUINA.

C03 | CARTUCHO ESTA EQUIPADO CON UN IDENTIFICADOR RFID REUTILIZACION
O EL LLENADO INCORRECTO.

C04 | LAAPERTURA DEL CARGADOR DE CARTUCHOS SE ACCIONA AUTOMATICAMENTE.
C05 | SISTEMA ESTA EQUIPADO CON UN DISPOSITIVO DE SEGURIDAD.

C06 |EL COMPARTIMIENTO DEL CARTUCHO ESTA BLOQUEADO DURANTE TODA LA
EJECUCION DE LOS DOS CICLOS EN SECUENCIA.

CO07 | LA CANTIDAD DE DOSIFICACION DE PEROXIDO DE HIDROGENO SE CONTROLA
ELECTRONICAMENTE.

C08 | LA INYECCION DEL AGENTE ESTERILIZANTE SE CONTROLA VOLUMETRICAMENTE.

C09 | EL AGENTE ESTERILIZANTE ES NEBULIZADO POR UN VAPORIZADOR CALENTADA
ELECTRICAMENTE Y SUCCIONADO EN LA CAMARA POR EL ESTADO DE VACIO DEL MISMO.

C10 | LA TEMPERATURA DEL VAPORIZADOR SE CONTROLA ELECTRONICAMENTE MEDIANTE
UNA SONSA PT1000 DEDICADA.

C11l | LA INYECCION DEL AGENTE ESTERILIZANTE EN LA CAMARA DE ESTERILIZACION SE
REALIZA DESDE UNA ABERTURA LATERAL DE LA MISMA.
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D PUERTA

PUERTA BATIENTE DE ACERO INOXIDABLE AISI 316L DE 12 MM DE ESPESOR SIN
Do1 | SOLDADURA CON UNA CUBIERTA EXTERIOR DE ESPUMA DE POLIURETANO AUTO
EXTINGUIBLE.

D02 | PUERTA BATIENTE CON FUNCIONAMIENTO MANUAL.

D03 | LAS PUERTAS ESTAN EQUIPADAS CON UN SISTEMA DE CALEFACCION ELECTRICA PARA
EVITAR POSIBLES AREAS DE CONDENSACION.

D04 | CON AISLAMIENTO TERMICO ASEGURA QUE LA TEMPERATURA EXTERIOR NO SUPERE
40°C.

D05 | EL DESBLOQUEO DE LA PUERTA SE PUEDE ACTIVAR DESDE EL PANEL DE CONTROL DE
LA PANTALLA TACTIL.

D06 | JUNTA DE SILICONA ESPECIAL DISPUESTA A LO LARGO DEL PERIMETRO DE LA
TRAMPILLA DE LA PUERTA.

D07 | LA ESTANQUEIDAD ESTA GARANTIZADA POR LA PRESION MECANICA DEL MECANISMO
DE LA PUERTA SOBRE LA JUNTA.

D08 | LA PRESION SE MANTIENE HASTA EL FINAL DEL PROCESO DE ESTERILIZACION.
E BOMBA DE VACIO

EO1 | BOMBA DE VACIO SELLADA CON ACEITE DE DOS ETAPAS.

E02 | DURANTE EL CICLO, EL SISTEMA ALCANZA EL VALOR DE VACIO DE 20MTORR

LA BOMBA DE VACIO SE COMBINA CON UN SISTEMA DE FILTRACION Y RECUPERACION
go3 | DE ACEITE QUE REDUCE DRASTICAMENTE EL CONSUMO DE ACEITE Y EXTIENDO
SIGNIFICATIVAMENTE LOS INTERVALOS DE MANTENIMIENTO.

EO04 | EL SISTEMA CONSTA DE TRANSDUCTORES DE PRESION Y VALVULAS NEUMATICAS.
EO5 | ROMPE VACIO CON FILTRACION 99.999% TEST SEGUN DOP.
F SISTEMA DE GENERACION DE PLASMA

LA TRANSFORMACION DEL GAS EN ESTADO DE PLASMA SE REALIZA MEDIANTE EL
Fo1 | GENERADOR, UNARCO ELECTRICO DEALTO VOLTAJE EN CONTACTO CON EL GAS CREA
LA NUBE DE PLASMA.

G SISTEMA DE NEUTRALIZACION DE PEROXIDO DE HIDROGENO

DESPUES DEL PASO DEL GAS AL ESTADO DE PLASMA Y LA CONSIGUIENTE
DESCOMPOSICION DE LA MOLECULA DE PEROXIDO DE HIDROGENO, EL DRENAJE DEL
GOl | ESTERILIZADOR SE FILTRA MEDIANTE UN FILTRO DE CATALIZADOR DE PLATINO PARA
GARANTIZAR QUE NO SE LIBERE PEROXIDO DE HIDROGENO RESIDUAL.

H SISTEMA DE CONTROL

EL SISTEMA DE CONTROL CONSTA DE UN PLC INDUSTRIAL CON UN PANEL DE TIPO
Ho1 | RESISTIVO DE PANTALLA TACTIL A COLOR DE 7" CON MODULOS DE ENTRADA / SALIDA
E IMPRESORA.

HO2 | EN LA CONFIGURACION DE PUERTA DOBLE, SE COLOCA UN PANEL DE CONTROL
ADICIONAL DE 7” EN EL LADO DE DESCARGA.
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LA VERIFICACION DEL PROCESO DE ESTERILIZACION ES REALIZADO
Ho3 | SIMULTANEAMENTE POR EL PLC Y UN SISTEMA INDEPENDIENTE, QUE GARANTIZA UN
DOBLE CONTROL DE LA INFORMACION RELATIVA A LOS CICLOS DE ESTERILIZACION.

EL SISTEMA PERMITE EL CONTROL DUAL Y EL REGISTRO DE LA PRESION Y LA
TEMPERATURA DE LA CAMARA Y ACTIVA UNA ALARMA SI EL VALOR DE UNA SONDA DE
HO4 | CONTROL DIFIERE DE LA SONDA DE REFERENCIA MAS ALLA DEL LIMITE DE LA
TOLERANCIA ESPECIFICADA.

HO5 | UN UPS (FUENTE DE ALIMENTACION ININTERRUMPIDA) PROPORCIONA UNA FUENTE DE
ALIMENTACION TEMPORAL AL SISTEMA DE CONTROL PLC EN CASO DE FALLA DE LA RED.

HO6 | EL SISTEMA DE CONTROL INCLUYE 3 CICLOS DE PROCESO DE ESTERILIZACION
VALIDADOS, 1 CICLO DE PRUEBA / SERVICIO Y OTROS PUEDEN PERSONALIZARSE.

HO7 | LOS PARAMETROS DE CADA CICLO ESTAN PROGRAMADOS PARA PASAR POR CADA
FASE AUTOMATICAMENTE.

EL SENSOR DE PRESION USA UNA SENAL DE 4-20 MA. ESTAS SENALES ELECTRICAS SON
Hog | LEIDAS POREL SISTEMA DE CONTROL Y PROPORCIONAN UN CONTROL PRECISO DE LAS
PRESIONES DURANTE TODO EL CICLO DE ESTERILIZACION.

UN SENSOR DE DETECCION DE HUMEDAD EN LA CAMARA DE ESTERILIZACION
VERIFICA, AL COMIENZO DEL CICLO, SI EL NIVEL DE HUMEDAD DE LA CARGA EN LA
HO9 | CAMARA EXCEDE EL LIMITE DEFINIDO Y FINALMENTE DETIENE EL CICLO ANTES DE
PROCEDER CON LA INYECCION DEL AGENTE ESTERILIZANTE.

I ACCESO A USUARIO

101 EL OPERADOR PUEDE ACCEDER AL USO NORMAL DEL ESTERILIZADOR INICIANDO
SESION CON NOMBRE DE USUARIO Y CONTRASENA.

102 EL ACCESO AL FUNCIONAMIENTO DE LA MAQUINA ESTA PROTEGIDO CON MULTIPLES
NIVELES DE USUARIOS.

103 CON MODO DE PREDEFINIDO: PERMITE ACCEDER UNICAMENTE A LA EJECUCION DE
LOS CICLOS DE ESTERILIZACION.

CON MODO DE SUPERVISOR: IGUAL QUE PREDEFINIDO MAS LA CAPACIDAD DE
104 CONFIGURAR LA FECHA Y LA HORA, RESTABLECER LAS ALARMAS CRITICAS Y LA
CONFIGURACION DE LA IMPRESORA Y AGREGAR USUARIOS PREDEFINIDOS.

104 CON MODO DE MODIFICACION DEL CICLO: IGUAL QUE SUPERVISOR MAS LA CAPACIDAD
DE MODIFICAR LOS PARAMETROS DEL CICLO.

CON MODO DE SERVICIO: ACCESO COMPLETO AL DISPOSITIVO PARA MANTENIMIENTO.
106 EL CONTROL COMPLETO DEL DISPOSITIVO ESTA PERMITIDOS A LOS NIVELES DE
ACCESO DE FABRICA.

107 TODOS LOS ACCESOS SE REGISTRAN, EL SISTEMA ALMACENA TODOS LOS ACCESOS
DESCRIBIENDO LAS ACCIONES Y EVENTOS QUE HAN OCURRIDO.

108 LA INTERFAZ DE USUARIO SIMPLIFICADA ADVIERTE AL OPERADOR SOBRE LAS
POSIBLES OPERACIONES TAMBIEN SI OCURRE UNA ALARMA.

LOS SIGUIENTES PROGRAMAS SELECCION Y EJECUCION DE CICLO, "PUERTA ABIERTA
Y CERRADA, CONFIGURACION DE ALARMA CICLO CANCELACION SE REALIZAN
109 TOCANDO LA PANTALLA TACTIL DEL ESTERILIZADOR. LAS ALARMAS, LAS ALERTAS Y EL
ESTADO SE MUESTRAN CLARAMENTE CODIFICADOS POR COLORES.

IMPORT MEDICAL ANICAMA, LA SOLUCION INTEGRAL PARA TU PROYECTO HOSPITALARIO



110 LAS PANTALLAS DEDICADAS PERMITEN A LOS TECNICOS DE SERVICIO ACCEDER A LA
CALIBRACION Y VERIFICACION OPERATIVA DE LOS COMPONENTES.

111 DURANTE EL CICLO, LOS VALORES DE TEMPERATURA Y PRESION SE REGISTRAN A
INTERVALOS DE TIEMPO DE 1 SEGUNDO.

112 ALMACENAMIENTO EN MEMORIA DE HASTA 1.000 CICLOS DE DATOS.
J PROGRAMAS DE TRABAJO

CICLO FAST (CICLO SIN LUMEN): PARA ESTERILIZAR LA MAYORIA DE LOS DISPOSITIVOS
Jo1 | MEDICOS REUTILIZABLES GENERALES, OPTICAS RIGIDAS Y KITS DE MICROCIRUGIA.
TIEMPO DE CICLO ~ 28 MIN.

CICLO ESTANDAR: PARA ESTERILIZAR INSTRUMENTOS HUECOS: LUMEN DE TEFLON®
Jo2 |DE1A4MM@Y LONGITUD DE 500 A 1500 MM, LUMENES DE ACERO INOXIDABLE DE 1 A
4 MM @ Y LONGITUD DE 100 A 500 MM. TIEMPO DE CICLO ~ 40 MIN

J03 | CICLO INTENSIVO: PARA ESTERILIZAR INSTRUMENTOS HUECOS: LUMEN DE TEFLON®
DE1A 4 MM @Y LONGITUD HASTA 1500 MM, LUMENES DE ACERO INOXIDABLE DE 1 A
4 MM@ Y LONGITUD DE 100 A 1000 MM. TIEMPO DE CICLO ~ 60 MIN. TEMPERATURA
DE ESTERILIZACION ENTRE 45°C Y 48° C.

K DESCRIPCION DEL CICLO

INICIALIZACION: ESTA FASE SE EJECUTA PARA ALCANZAR LAS CONDICIONES OPTIMAS
NECESARIAS PARA UN CICLO DE ESTERILIZACION, ASi COMO PARA UN CICLO DE
ko1 | PRUEBA. EL SISTEMA VERIFICA EL NIVEL DE HUMEDAD DE LA CARGA EN LA CAMARA (Y
FINALMENTE DETIENE EL CICLO), LUEGO GENERA UN VACIO FRACCIONAL Y MANTIENE
LA CAMARA A UNA PRESION ABSOLUTA DE APROXIMADAMENTE 200MTORR.

ESTERILIZACION - INYECCION DE UNA CANTIDAD DE 3ML DE PEROXIDO DE HIDROGENO
(POR CAMARA AL VACIO). LA TEMPERATURA Y LA PRESION DE LA CAMARA SE
MANTIENEN CONSTANTES DURANTE UN TIEMPO VARIABLE EN MINUTOS DEPENDIENDO
DEL CICLO, POSTERIOR FRENADO DE VACIO PARCIAL DEL AIRE FILTRADO Y
Ko2 | MANTENIENDO LA HABITACION,A LA NUEVA CONDICION DE PRESION POR UN TIEMPO
VARIABLE EN MINUTOS SEGUN EL CICLO. NEUTRALIZACION DEL PEROXIDO DE
HIDROGENO RESIDUAL POR SUCCION Y ACTIVACION SIMULTANEA DEL GENERADOR
DE PLASMA. REPETICION DE LAS FASES DE ESTERILIZACION DESCRITAS PARA
OBTENER EL EFECTO OVERKILL.

FINALIZACION DEL CICLO - MEDIANTE VACIO FRACCIONADO EN LA CAMARA DURANTE
UN TIEMPO PREDETERMINADO, AL FINAL DEL CUAL SE RESTABLECE LA PRESION
ATMOSFERICA DENTRO DE LA CAMARA. EL DRENAJE DEL ESTERILIZADOR SE TRATA
KO3 | CON UN FILTRO DE CATALIZADOR DE PLATINO PARA GARANTIZAR QUE NO SE LIBEREN
RESIDUOS DE PEROXIDO DE HIDROGENO. AL FINAL DEL CICLO LA CARGA NO TIENE
NINGUN RESIDUO, NI REQUIERE VENTILACION Y SE PUEDE UTILIZAR INMEDIATAMENTE.

K04 | PRUEBA DE FUGA DE VACIO: ESTE CICLO SE UTILIZA PARA VERIFICAR LA INTEGRIDAD
DEL VACIO DEL ESTERILIZADOR.

L DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD

LO1 | EQUIPADOS CON UN SISTEMA DE BLOQUEO QUE EVITA EL INICIO DE UN CICLO SI
LA PUERTA O PUERTAS NO ESTAN BIEN CERRADAS.

LA PUERTA SE MANTIENE CERRADA DURANTE EL CICLO DE ESTERILIZACION Y NO SE
Lo2 | PUEDE ABRIR HASTA QUE SE CUMPLAN LAS CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL
OPERADOR (PRESION, PRESENCIA POTENCIAL DE H202).
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LO3 | EL ACCESO AL CARTUCHO DEL AGENTE ESTERILIZANTE ES NEGADO DURANTE TODA
LA EJECUCION DEL CICLO.

LA MAQUINA ESTA EQUIPADA CON TRANSDUCTORES PIEZORRESISTIVOS,
DISPOSITIVOS DE SOBRECALENTAMIENTO, DISPOSITIVOS CONTRA LA APERTURA DE
LO4 | LA PUERTA EN CASO DE PRESENCIA POTENCIAL DE PEROXIDO DE HIDROGENO,
PROTECCION CONTRA CORTOCIRCUITOS Y SOBRECALENTAMIENTO.

LO5 | CONINTERRUPTOR PRINCIPAL EN EL PANEL DE LA FUENTE DE ALIMENTACION.
M OPCIONAL
MO1 | CONJUNTO DE REPUESTOS PARA DOS ANOS DE ACTIVIDAD.

M02 | SENSOR REDUNDANTE PARA LA PRESION DE LA CAMARA DE LA CAMARA. EL SISTEMA
PERMITE EL REGISTRO DUAL DE PRESION Y TEMPERATURA DURANTE EL CICLO.

IDENTIFICACION DEL SISTEMA LECTOR DE CODIGOS DE BARRAS (ESCANER MANUAL)
mMo3 | PARA EL RECONOCIMIENTO DE LA CARGA DEL ESTERILIZADOR Y LA SELECCION
AUTOMATICA DEL CICLO.

M04 | SOFTWARE DE TRAZABILIDAD DE CICLO CENTRALIZADO STEELCO DATA PARA
DISPOSITIVOS STEELCO.

MO5 | ANCLAJE AL SUELO.

M06 | FUENTE DE ALIMENTACION ELECTRICA OPCIONAL 100-120 V ~ 50-60 HZ / 200-220 V ~ 50-
60 HZ/ 400V 3 ~ 50HZ

N ACCESORIOS Y CONSUMIBLES
NO1 | INDICADORES DE PROCESOS QUIMICOS: CINTA DE EMBALAJE Y TIRAS REACTIVAS.
NO2 | INDICADORES BIOLOGICOS 24 HORAS.

NO3 | INCUBADORA BIOLOGICA.

NO4 | CONTENEDORES VALIDADOS CON FILTROS.

N DIMENSIONES

NO1 | DIMENSIONES DE LA CAMARA: ANCHO 450 MM * ALTO 220 MM * LARGO 825MM

NO2 | DIMENSIONES TOTALES: ANCHO 642 MM * ALTO 1630 MM * LARGO 920 MM
DIRECTIVAS Y NORMAS

001 | DIRECTIVA EUROPEA PARA DISPOSITIVOS MEDICOS: 93/42 /| CEE Y SUS VERSIONES
REVISADAS.

002 | DIRECTIVA DE MAQUINARIA 2006/42 /| CE Y SUS VERSIONES REVISADAS.

003 | NORMAS Y ESTANDARES TECNICOS: EN ISO 14937 (ANSI / AAMI) EN ISO 14971 IEC
EN 61010-1 IEC EN 61010-2-040 IEC EN 60601-1-6 IEC EN 61326-1

P REQUISITOS DE INSTALACION
P1

LINEA ELECTRICA TRIFASICA 380/220 VOLTIOS + NEUTRO + TIERRA. SE
RECOMIENDA ENCHUFE MENEKE HEMBRA.

P2 | CONSUMO ELECTRICO 3500W.
P3 | SISTEMA DE FLUJO DE AIRE (INYECTOR Y EXTRACTOR DE AIRE).
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P4

LUGAR DE INSTALACION: SE DEBE UBICAR EN EL AREA AZUL.

PS5

EL MANTENIMIENTO SE REALIZA POR LA PUERTA PRINCIPAL Y TRASERO.

P6

NOTA: EL POZO A TIERRA DEBE TENER UNA IMPEDANCIA MENOR A 6 OHMIOS.
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